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Lichtsatzsysteme Digiset 400 T 10, 400 T 20 und 400 T 30

Langjahrige Erfahrungen in der Praxis und zahlreiche Anregungen aus dem
Kreis unserer Kunden haben ein vollig neues Konzept modernster
Lichtsatztechnik entstehen lassen.

Die neue Systemfamilie besteht aus den Lichtsatzsystemen Digiset 400 T 10,
Digiset 400 T 20 und Digiset 400 T 30. Diese drei Modelle unterscheiden sich,
ahnlich wie die Lichtsetzanlagen Digiset 40 T 1, Digiset40 T 2 und

Digiset40 T 3, in den Maoglichkeiten der Aufzeichnung von Satz und
Abbildungen.

Die neue Systemfamilie zeichnet sich durch eine Reihe bemerkenswerter
Eigenschaften aus, welche neue MaRstabe fir die kombinierte Herstellung
von Text und Bild setzt.

e Einsatz eines neuen und leistungsfahigen Prozel3rechners fir die zentrale
Steuerung des Aufzeichnungsprozesses.

e Verwendung des Steuerrechners und seiner peripheren Plattenspeicher
fur die Verwaltung, Speicherung und Steuerung der digitalen Schriften
und Abbildungen.

e Verwendung des Steuerrechners fir alle Funktionen des Satzrechners und
fur den Ablauf des Satzprogramms DOSY.

e Erweiterung der Systeme hinsichtlich des Einsatzes von Bildschirmgeraten
fur das Erfassen, Redigieren und Korrigieren von Texten.

@ Vervielfachung der Speichermaglichkeiten fur Schriften, Abbildungen,
Texte und Programme.

e Erweiterung der Ein- und Ausgabemaoglichkeiten mittels Magnetbander,
Magnetbandkassetten, Lochstreifen und Matrixdrucker.

e Einsatz eines neuen und direkt anschlieBbaren Entwicklungsautomaten fir
Fotosatz-RC-Papier und Fotosatzfilm.

Die neu entstandenen Lichtsatzsysteme Digiset 400 T 10, 400 T 20 und 400 T 30
kommen dem Wunsch nach zukunftssicheren und vollstandigen Systemen
aus einer Hand noch mehr als bisher entgegen. Alle Komponenten sind
speziell auf die vollig integrierte Satzherstellung abgestimmt und erreichen
daher hochste Leistungen zu noch gtinstigeren Preisen. lhr Einsatzgebiet
umfalt die Text- und Satzherstellung fir alle Arten von Druckerzeugnissen.

Das seit Jahren bewahrte Lichtsatzprogramm DOSY wurde hinsichtlich
seiner Einsatzmoglichkeiten entscheidend erweitert.




Systemaufbau der
Lichtsatzsysteme Digiset 400 T 10,
400 T 20 und 400 T 30

Die neuen Aufzeichnungseinheiten
haben keine festverdrahtete Zen-
tralsteuerung mehr. An ihre Stelle
ist ein Prozefl3rechner 330 aus dem
Siemens-System 300—16 Bit ge-
treten. In der Grundausstattung der
neuen Digiset-Systeme wird die

Speicherung der Schriften vom
Zentralspeicher des Prozel3-
rechners sowie dessen peripheren
GroBplattenspeichern mit lber-
nommen. Die Eingabe und Ausgabe
von Daten erfolgt tber 7 einheit-
liche Ein-/Ausgabe-Anschlul-
stellen des Prozelirechners, welche
durch den Einsatz von Multiplexer-
steuerungen und Leitungsum-
schalter vervielfachbar sind.

Systemaufbau

Die Systemmodelle

Digiset 400 T 10,400 T 20 und

400 T 30 bestehen nur noch aus
jeweils einer zentralen Aufzeich-
nungseinheit und einer mehr oder
weniger groflen Anzahl von
peripheren Geréaten.

Neu an diesem uberaus flexiblen
Konzept ist auch die Tatsache, dal3
der Steuerrechner in der Regel
ebenfalls alle Funktionen eines
leistungsfahigen Satzrechners mit
tubernimmt. In voller Konsequenz
ist diese ldee damit zum ersten Mal
realisiert worden. Erst die neuesten
Fortschritte der Technologie-
forschung erméglichten diese
richtungweisende Technik.



Texterfassung

Die Texterfassung fiir die neuen
Lichtsatzsysteme Digiset 400 kann
auf vielfaltige Art und Weise ge-
schehen. Fir Anwender, welche
die klassische Methode der Text-
erfassung an Perforatoren bei-
behalten moéchten, stehen zwei
leistungsfahige und preisgiinstige
Modelle zur Verfigung.

Der Perforator PE 2045 besitzt Giber
die allseits bekannte Schreib-
maschinentastatur hinaus Zusatz-
tasten flr Spatien, Zentrierbefehle,
elektronisches Kursivstellen,
fliegende Akzente, Tabulatorbefehl,
Textende und Wortléschen. Beson-
ders erwahnenswert sind 11

.. Wenn-Immer-Tasten'’ zum Aufruf
freiwdhlbarer WI-Funktionen sowie
die besonders deutlich gemachten
Tasten flr Befehlsanfang und
Befehlsende. Selbstverstandlich
besitzt jeder Perforator die not-
wendigen Tasten fir ,,Lochstreifen-
transport vorwarts und rickwarts”’,
eine Radiertaste und eine Taste fir
..Riicksetzen’ (Ausgangszustand).
Die Zeichentasten sind in 3 Ebenen
fur Gemeine und Ziffern, fir
Versalien und fiir Sonderzeichen
umschaltbar.

Der Perforator PE 2043 mit seinen
130 Tasten ist das ideale Erfassungs-
gerat flir schwierigen Satz. Hier

gibt es Uber die 84 Tasten des

PE 2045 hinaus weitere 16 Zeichen-
tasten, 9 Tasten fir SchriftgroRen,

9 Tasten fir Schriftarten und 12
Tasten zum Aufruf von Befehls-
ketten. Die Tastatur des PE 2043 ist
kompatibel zur Tastatur des Bild-
schirmgerats DS 2032. Die Mit-
arbeiter konnen also am PE 2045,

am PE 2043 und am DS 2032 arbeiten,
ohne umlernen zu mussen. Alle
Gerate sind optimal auf die Tast-
weise des Satzprogramms DOSY
abgestimmt.

Die neuen Systeme Digiset 400 und
ihr Satzprogramm DOSY sind
dariber hinaus auch in der Lage,
beliebige transparente Code-Struk-
turen mit 6, 7 oder 8 Kanélen bereits
beim Kunden vorhandener Perfora-
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toren zu verarbeiten. Im Extremfall
kénnen 10 verschiedene Code-
Strukturen verarbeitet werden, von
denen neben den Lochstreifen-
Codes u.U. noch die Code-Strukturen
fur den Bedienungsblattschreiber,
fir Bildschirmgeréte, fir Magnet-
bandstationen und fir Magnet-
bandkassetten-Stationen bedient
werden mussen. Alle Lochstreifen-
Code-Strukturen kénnen lber ein
Lochstreifen-Eingabeelement des
Systems verarbeitet werden, ohne
daB in der Regel der benutzte Code
zu Beginn des Lochstreifens geson-
dert angegeben werden muf3.

Neben oder anstelle der Perforato-
ren ist selbstverstandlich auch die
Verwendung von Magnetband-
kassetten-Geraten fir die Text-
erfassung mdglich. Die Systeme
Digiset 400 bieten die AnschluBmag-
lichkeit von Magnetbandkassetten-
Stationen mit wahlweise 1 oder 2
Laufwerken, in welchen %-Zoll-
Bander nach ECMA-Norm TC 19
gelesen werden.

Die dritte Moglichkeit zur Text-
erfassung besteht in der Verwen-
dung von Bildschirmgeréten. Die
zwei zur Verfligung stehenden
Modelle werden nur im Direkt-
anschlu® an den Satzrechner des
Systems betrieben. Es kdnnen maxi-
mal 32 Bildschirmgeréate an jedes
System angeschlossen werden.

Ist daran gedacht, Bildschirmgerite
zur Ausfallsicherung als Notbetrieb
von einem System Digiset 400 auf
ein zweites umzuschalten, so emp-
fiehlt es sich, beide Systeme insge-
samt nur mit maximal 48 Bild-
schirmgeraten auszuristen.
Werden mehr Bildschirmgeréate an-
geschlossen, also maximal

2 x 32 = 64 Geréte, so konnen
nicht alle Bildschirmgerate von
einem System auf ein zweites um-
geschaltet werden.

Das Bildschirmgerdt DS 2032 bildet
den getasteten Text und die ge-
tasteten Satzbefehle in 13 Zeilen zu
je 80 Zeichen einschlieBlich der
Zeilennummer auf dem Bildschirm

ab, wobei die erste Zeile als Merk-
zeile reserviert ist. Der Hintergrund-
speicher des Gerats kann bei lange-
ren Texten 72 Zeilen (Gber 5 Bild-
schirminhalte) speichern, was 5760
Zeichen entspricht. Sollen noch
langere Texteinheiten erfallt wer-
den, so kann der Inhalt des Hinter-
grundspeichers durch Betéatigen
der Anruftaste dem Rechner Gber-
geben und danach weiter erfal3t
werden.

Jedes auf dem Bildschirm darge-
stellte Zeichen wird aus einer hoch-
auflosenden Punktmatrix 15 x 16
erzeugt, wodurch eine sehr gute
Qualitat gewahrleistet ist. Im
Grundausbau kénnen 255 verschie-
dene darstellbare Zeichen verwen-
det werden.

Jedes Bildschirmgerat ist mit einer
programmierten Steuerung aus-
gestattet. Mit Hilfe dieser gerate-
eigenen Steuerung werden wesent-
liche Funktionen wie Loschen
(Zeichen, Wort, Zeile bis Bildmarke,
bis Zeichen und Textspeicher),
Einfugen,

Uberschreiben,

Wortumlauf,

Sprung

(Anfang, Trennstelle, Suchwort),
Verschieben

(nach oben, nach unten, auto-
matisch, blockweise),

Formate

(Definieren, Laden, Suchen und
Ersetzen sowie Einfigen),
Befehlsunterdriickung und vieles
mehr unanbhangig vom Satz-
programm im Bildschirmgerat selbst
ausgefihrt. Diese Art der Auf-
gabenverteilung zwischen Satz-
rechner und Bildschirmgerat ge-
wahrleistet kurze Antwortzeiten
bzw. eine groRere Anzahl von
anschlieBbaren Geraten.

Das Bildschirmgerat DS 2032 ist in
erster Linie flr die schnelle und
sichere Ausfiihrung von Korrekturen
und fir die Erfassung komplizierter
Satzarbeiten konzipiert. Trotzdem
eignet es sich natrlich auch vor-
zuglich fir die normale Texterfas-
sung.



Bildschirmgerat DS 2032

Das Bildschirmgeréat DS 2038 ist in
erster Linie flr die normale Text-
erfassung gedacht, wenngleich auch
mit diesem Gerat Korrekturen aus-
gefiihrt werden kénnen. Sein Bild-
schirm ist groRer als beim DS 2032.
Er bildet den getasteten Text und

die getasteten Satzbefehle in 24
Zeilen zu je 80 Zeichen einschlieR-
lich der Zeilennummer ab. Der
Hintergrundspeicher des Geriétes
kann ebenso viele Zeichen speichern
wie beim DS 2032, also mehr als

3 Bildschirminhalte. Wahrend das
DS 2032 Giber 131 Tasten fiir Text-
zeichen und Befehle sowie tiber 40
Funktionstasten verfiigt, kdnnen
beim DS 2038 84 Tasten fiir Text-
zeichen und Befehle sowie 20 Funk-
tionstasten benutzt werden.

An Bildschirmgeraten DS 2038 |4Rt
sich auBerdem der Matrixdrucker
MD 2042 anschlieBen, um nach der
Texterfassung bzw. nach der Text-
korrektur einen Beleg des Textes
auszudrucken. Da dieser Drucker

den Zeichenvorrat wie das DS 2038
wiedergibt, ist das Druckprotokoll
in vielen Fallen auch als Ersatz fiir
eine Korrekturfahne geeignet.

Ein Matrixdrucker MD 2042 kann
wahlweise an 1 bis maximal 8 Bild-
schirmgerate angeschlossen
werden. Da er (iber einen eigenen
Textzwischenspeicher verfligt,
welcher in der Lage ist, den vollen
Inhalt des Hintergrundspeichers
eines DS 2038 zu ibernehmen,
kann wahrend des Druckens
bereits wieder am Bildschirmgerat
weitergearbeitet werden.

Das Druckprotokoll ist vollig iden-
tisch mit dem am Bildschirm dar-
gestellten Text, einschlieBlich
Merkzeile, Zeilennumerierung,
Zeilenfall, Einhangerdarstellung und
Befehlsdarstellung.

Fir beide Bildschirmgerate DS2032
und DS 2038 besteht eine kom-
patible Hardware- und Software-

Texterfassung

Schnittstelle, so dal beide an der
gleichen Steuerung und am
gleichen Textpool betrieben
werden kénnen.

Die bereits erwdhnte Texterfassung
tber Perforatoren und Lochstrei-
fen-Eingabeelemente am System
kann so modifiziert werden, dal
anstelle von Perforatoren OCR-
Schreibmaschinen und OCR-Lese-
maschinen benutzt werden. Vor-
bedingung hierbei ist lediglich, daR
die von der OCR-Lesemaschine
erzeugten Lochstreifen dem Tast-
formalismus des Satzprogramms
DOSY entsprechen. Diese Arbeits-
weise gilt sinngemaR auch dann,
wenn die OCR-Lesemaschine an-
stelle von Lochstreifen Magnet-
bandkassetten oder Magnetbander
ausgibt. Auch die direkte Verbin-
dung zwischen OCR-Lesemaschine
und Digiset-System ist denkbar,
wenn darlber hinaus an der Lese-
maschine die Eingabeschnittstelle
des Systems realisiert ist.



Signeterfassung

Erfassung von Sonderzeichen,
Signets und Strichzeichnungen

Bekanntlich arbeiten Digiset-
Anlagen und -Systeme mit digitali-
sierten Schriften. Auch Sonder-
zeichen, Signets und Strichzeichnun-
gen missen vom Anwender — zu-
nachst von Hand oder mittels eines
Abtastgerates — in einen digitalen
Datentrager umgewandelt werden,
bevor ein Digiset sie setzen kann.
Wahrend Texte mittels bereits ge-
speicherter Schriften fortlaufend
vom Satzprogramm DOSY ver-
arbeitet und gesetzt werden
kénnen, erfordert das Erfassen und
Verarbeiten von Abbildungen
Arbeitsprozesse, welche zeitlich vor

dem eigentlichen Setzvorgang liegen.

Das Umsetzen von Abbildungen in
digitale Daten erfolgt unabhéngig
vom Satzbetrieb an speziellen
Arbeitsplatzen, welche z. B. mit Ab-
tastgeraten Digigraph 40 A 30 oder
Digigraph 40 A 40 ausgerustet sind.
Das Einbringen der auf diese Weise
gewonnenen Bilddaten in ein Satz-
system Digiset 400 sowie deren
Léschung erfolgt mittels spezieller
Dienstprogramme, welche anstelle
des Satzprogramms DOSY von der
Systemplatte des Satzsystems in
den Satzrechner geladen werden.
Es handelt sich hierbei um diesel-
ben Dienstprogramme, mit denen
auch von Hell gelieferte Digiset-
Schriften in das System geladen
werden.

Erst im Anschlufd daran kénnen bei
der Erfassung und Verarbeitung
neuer Textdaten diese neuen
Schrift- bzw. Bilddaten mitver-
wendet oder unabhangig davon als
selbstéandige Bildeinheit aufgerufen
und positioniert werden. Es leuchtet
ein, daR diese vorbereitenden
Arbeiten besser unabhéangig vom
eigentlichen Satzherstellungsprozel
gehandhabt werden. Die Erfassung
von Sonderzeichen, Signets

und Strichzeichnungen geschieht
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Belsplele von mit Digiset gesetzten Sonderzeichen

off-line vom System auf Loch-
streifen, Magnetbandkassetten oder Digigraph 40 A 30 bzw. Digigraph
Magnetbandern, um den Satz-
herstellungsprozel® mdglichst
wenig zu unterbrechen.

Die Arbeitsweise der Abtastgerate

40 A 40 und ihre technischen Daten
sind in gesonderten Druckschriften
beschrieben.




Textverwaltung

Die Moglichkeiten, groRe Textmen-
gen auf Magnetplattenspeichern zu
verwalten, sind in den neuen Licht-
satzsystemen Digiset 400 erheblich
erweitert worden. Es werden jetzt
generell Magnetplattenstapel mit
einer Kapazitat von 60 Mio Byte
verwendet. Diese Kapazitat ist so
grof, daR im Grundausbau schon
Systeme mit nur einem Magnet-
plattenspeicher denkbar sind.
Bedenkt man aber, da® auf einem
Stapel alle Programme, alle Schrif-
ten und Signets und auch noch
Text gespeichert werden missen,
so leuchtet es ein, daR dann Steh-
satz auf Plattenstapeln viel Ballast
enthalt. Auerdem verbleibt auf
diesem einen Stapel nur relativ
wenig Speicherplatz fiir Text, so da
Plattenstapel u. U. haufiger ge-
wechselt werden miissen.

Insofern empfiehlt es sich, ein
System mit mindestens zwei Platten-
speichern auszuriisten, wobei dann
alle Texte auf dem zweiten Platten-
speicher verwaltet werden. Mit die-
ser Konfiguration ist es auch mog-
lich, zum Zwecke der Daten-
sicherung Platteninhalte zu dupli-
zieren. Selbstverstandlich kénnen
Betriebe mit groBem Datenvolumen

Mai netbandstation

ihre Textverwaltung ausbauen.

Mit insgesamt maximal vier Platten-
speichern an einem System stehen
dabei 3 x60 = 180 Mio Byte
Speicherkapazitat fir Texte

zur Verfligung.

Auf jedem Text-Plattenspeicher
kénnen maximal 65 536 Textein-
heiten verwaltet werden. Die Anzahl
der in der Praxis speicherbaren Text-
einheiten hangt von der Lédnge der
einzelnen Texte, deren Schwierig-
keitsgrad (Befehlsanteil) und dem
gewinschten Verarbeitungsmodus
(ein oder zwei Korrekturzustande)
ab.

Um den vorhandenen Speicher-
platz gut zu nutzen, kann man sich
die Speicherbelegung jederzeit
auflisten lassen und bei Bedarf den
Speicher reorganisieren. Hierbei
werden durch die Textléschung
entstandene Licken in der
Speicherbelegung beseitigt.

Will man eine komfortable Daten-
sicherung betreiben, so empfiehlt
es sich, jede Texteinheit parallel auf
zwei Textplattenspeichern abzu-
legen, damit der gesamte Platten-
inhalt gesichert ist. Alternativ hierzu
kann jede Texteinheit, parallel zur
Abspeicherung auf einem Text-

Textverwaltung

Textkorrektur (siehe Seite 9)

plattenspeicher, auch auf einer
Magnetbandstation ME 2031 mitge-
schrieben werden (Logging), damit
aus Sicherheitsgriinden der ge-
samte Platteninhalt erneut generiert
werden kann.

Schriftverwaltung

Die Verwaltung und Speicherung
der Schriften geschieht in anderen
Digiset-Systemen getrennt vonein-
ander. Wahrend die eigentliche
Verwaltung, also das Fiihren des
Plattenadressen-Verzeichnisses, im
Satzrechner vorgenommen wird,
werden die Schriften selbst auf

Ma netplattenspeichewr zu 60 Millionen Byte
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Aufzeichnungseinheiten 400 T 20 und 400 T 30




kleinen Schriftplatten in der Auf-
zeichnungseinheit gespeichert. Die
neuen Lichtsatzsysteme Digiset 400
T10,400 T 20 und 400 T 30 ver-
walten und speichern samtliche
Schriften auf dem ersten Platten-
speicher des Systems. Wie schon
erwahnt, erfolgt das Erstellen des
Plattenadressen-Verzeichnisses,
des Dicktentabellen-Verzeichnisses
sowie das speichergerechte Laden
der Schriften selbst mit Hilfe hier-
fir vorhandener Dienstprogramme.

Auf ahnliche Weise kann sich jeder
Anwender seine eigene Signet-
Organisation aufbauen. Die Ver-
waltung der Signets Gbernimmt der
Anwender mit Hilfe eines von seiner
Arbeitsvorbereitung erstellten
Signet-Musterbuches.

Insgesamt kdnnen vom System
maximal 200 Schriften und 5000
Signets angesprochen werden.
Jede Schrift kann bis zu 210 Primér-
adressen (Zeichen) umfassen.

Textkorrektur

Die Methoden der Textkorrektur
und die Meinungen Uber die beste
Methode gehen in der Praxis weit
auseinander. Wenn im folgenden
von Textkorrektur die Rede ist,

so sind die Korrekturen von Satz-
befehlen hierin eingeschlossen. So
gut eine Korrekturmethode auch
sein mag, Ziel jedes Herstellungs-
prozesses sollte es sein, so viele
Korrekturen wie méglich zu ver-
meiden. Grundsétzlich wird
zwischen Vorkorrektur und Nach-
korrektur unterschieden.

Die Vorkorrektur bei neuen Licht-
satzsystemen Digiset 400 geschieht
vor Eintritt der Textdaten in das
eigentliche Satzprogramm. Hier
unterscheidet man beim Ausfiihren
der Korrekturen zwischen:

® Korrigieren falscher Tast-
anschlage, wenn diese wahrend
des Tastens wahrgenommen
werden,

e Korrigieren nach Lesen einer
Perforatorklarschrift,

Textkorrektur am Bildschirmgerit

e Korrigieren des Bildschirm-
inhaltes wahrend der Text-
erfassung am Bildschirmgerét.

Fir die Vorkorrektur stehen einige
spezielle DOSY-Befehle bzw. die
Steuerfunktionen der Bildschirm-
gerate zur Verfligung.

Die Nachkorrektur geschieht nach
der Aufarbeitung der Textdaten
durch das Satzprogramm. Hier
unterscheidet man beim Korrektur-
lesen zwischen

® Korrigieren des Bildschirm-
inhaltes nach der Texterfassung
und nach Wiedergabe des auf-
bereiteten Textes am Bildschirm-
gerat,

e Korrigieren nach Lesen eines Ma-
trixdruckerprotokolls im AnschluR
an die Texterfassung und Wieder-
gabe des aufbereiteten Textes am
Bildschirmgerat DS 2038.

@ Korrigieren anhand der vom
Digiset ausgegebenen Satzfahne.

Fir beide Fille erzeugt das Satz-
programm neben der vorher ver-
gebenen Textkennung eine speicher-
spezifische Internkennung der
Texteinheit sowie eine Zeilennume-
rierung am linken Textrand. Intern-
kennung und Zeilennumerierung
dienen der eindeutigen Zuordnung
von Korrektur und vorangegangener
Texterfassung. Die Textdarstel-

lung am Bildschirm erfolgt in der
Art und Weise wie der Text getastet
wurde. Die Textwiedergabe auf der
ausgegebenen Satzfahne zeigt hin-
gegen den Text in gestalteter Form.

Textkorrektur

Fiir das Korrekturlesen durch
Korrektoren oder auenstehende
Autoren empfiehlt sich immer die
Satzfahne, insbesondere bei kom-
pliziertem Satzaufbau. Dieser Ver-
fahrensweise kommt entgegen,
daR Lichtsatzsysteme Digiset 400
eine materialsparende Auf-
zeichnung auf Fotomaterial er-
maglichen.

Die Ausfiihrung der Nachkorrektur
kann wahlweise an allen Text-
erfassungsgeraten geschehen.
Besonders préadestiniert hierfiir
sind dagegen die Bildschirmgerite
DS 2032 und DS 2038. Dies gilt um
so mehr, je komplizierter und eiliger
eine Korrektur auszufiihren ist.

Bei der Bildschirmkorrektur kann

der Bediener entscheiden, ob er

den korrigierten Text in aufbereiteter
Form auf dem Bildschirm oder

auf einer neuen Satzfahne sehen
will.

Textausgabe

Die Ausgabemadglichkeiten bei den
neuen Lichtsatzsystemen Digiset
400 hangen u. a. von der Wahl des
zu verwendenden Modells ab.

Der Digiset 400 T 10 erlaubt die
Belichtung einer Satzfliche von
296 mm Breite und 37 mm Hoéhe
ohne Fotomaterialtransport, was
den typografischen MaRen

65 Cicero oder 70 Pica bzw. 8 Cicero
oder ca. 9 Pica entspricht. Insofern
dirfen auch die bei diesem System
verwendeten Schriftzeichen,
Sonderzeichen, Signets und Strich-
zeichnungen maximal diese
Abmessungen haben. Das Satz-
programm DOSY iiberwacht auto-
matisch die gegebene Bildfenster-
hohe und veranlaRt Fotomaterial-
transporte vorwarts bzw. riickwarts,
wenn eine Satzmenge die genannte
Héhe (berschreitet. Senkrechte
und waagerechte Linien kbnnen
innerhalb der Bildfensterfliche voll-
automatisch Gber mehrere Zeilen
und Spalten aus einem Stiick
generiert werden.



Satzausgabe

Der Digiset 400 T 20 erlaubt die
Belichtung einer Satzflache, welche
einem Kreis mit dem Durchmesser
von 364 mm entspricht, ohne daR
Fotomaterial dabei transportiert
werden mul3. Dabei darf die Satz-
hohe oder Satzbreite jedoch ein
Maf von 297 mm (65 Cicero bzw.
70 Pica) nicht Gberschreiten. Der-
artig grof3e Satzflachen, welche

z. B. dem hoch- oder quergestellten
Format A 4 entsprechen, lassen
sich voll fir das Setzen groRer
Schriftzeichen, Sonderzeichen,
Signets und Strichzeichnungen
nutzen. Auch das vollautomatische
Setzen von senkrechten und
waagerechten Linien aus einem
Stick fir Tabellen, gestaltete
Anzeigen und andere Satzaufgaben
ist in den genannten Abmessungen
maoglich.

Der Digiset 400 T 30 erlaubt die
Belichtung gleich groRer Satz-
flaichen ohne Fotomaterialtransport
wie der Digiset 400 T 20.

Lalt man innerhalb einer Satz-
aufgabe Fotomaterialtransporte zu,
wie dies bei den meisten Satz-
aufgaben ublich ist, so konnen beim
Digiset 400 T 10 und beim Digiset
400 T 20 Satzflachen von 65 Cicero
(70 Pica) Breite und von 600 mm
(133 Cicero bzw. 142 Pica) Hohe
belichtet werden. Beim Digiset

400 T 30 betragt die maximale Satz-
flache 445 mm x 580 mm (98 Cicero
x 128 Cicero bzw. 105 Pica x 137
Pica). Innerhalb dieser groRRen
Flachen kénnen Linien aus Teil-
stucken durch Positionierbefehle
zusammengesetzt werden.

Das Satzprogramm DOSY verfligt
Uber Arbeitsanweisungen, um
Korrekturfahnen entweder spalten-
weise oder, zur besseren Nutzung
des Fotomaterials, mehrere Spalten
nebeneinander auszugeben. Beim
Digiset 400 T 30 wird bei konstanter
Korrekturfahnenhohe, welche der
Rollenbreite des Fotomaterials ent-
spricht, iblicherweise jede Korrek-
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Entwicklungsautomat EA 2018

turfahne in der benutzten Satzbreite
abgeschnitten und ausgegeben.

Mit Hilfe anderer Arbeits-
anweisungen kann der korrigierte
Text schlieBlich ohne Text-
kennungen und Zeilennumerierung
beliebig positioniert und mehrspaltig
belichtet werden.

Entwicklung des Fotomaterials

Die Lichtsatztechnik mit Direkt-
anschlul eines Entwicklungsauto-
maten an die Aufzeichnungseinheit
hat sich in der Praxis hervorragend
bewahrt. Mit der Maglichkeit, kiinf-
tig RC-Papier und Film on-line zu
entwickeln, wird ein neuer Schritt
in bezug auf neuen Satzkomfort
getan.

Fir die neuen Lichtsatzsysteme
Digiset 400 steht auch ein neuer
Entwicklungsautomat EA 2018 zur
Verfiigung. Der EA 2018 wird im

E |
A 2018

Direktanschluf® an die Aufzeichnungs-
einheiten der neuen Systeme
betrieben.

Beim Digiset 400 T 10 und beim
Digiset 400 T 20 kann wahlweise

von Kassette in Kassette oder von
Kassette in den Entwicklungsauto-
maten gearbeitet werden. Der
Betrieb von Kassette in Kassette wird
fir den Satz auf Film empfohlen.

Der Entwicklungsautomat EA 2018 ist
fiir die schnelle und bedienungs-
arme Satzausgabe auf RC-Foto-
papier vorgesehen.

Beim Digiset 400 T 30 wird generell
mit angeschlossenem Entwicklungs-
automat EA 2018 gearbeitet, und
zwar sowohl fiir die Verarbeitung
von Film als auch von RC-Papier.

An einen Betrieb von Kassette

in Kassette ist nur fir den Not-
betrieb, z. B. wahrend der Inspektion
des Entwicklungsautomaten, ge-
dacht.
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Lichtsatzprogramm DOSY
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Lichtsatzprogramm DOSY

Das ,,Digiset-orientierte Satz-
system"’, kurz Lichtsatzprogramm
DOSY genannt, ermoglicht mit
seinen Programmfahigkeiten das
Zusammenspiel der in dieser
Druckschrift erwahnten Einzelgerate
innerhalb des Gesamtsystems
Digiset 400.

Welche Méglichkeiten der Einsatz
der Systeme Digiset 400 in Ver-
bindung mit dem DOSY-Programm
bietet, sei hier ndaher erlautert.

Durch die Vielseitigkeit und die
hohe Anpassungsféahigkeit des Pro-
grammsystems ist der Einsatz so-
wohl in Zeitungs- und Zeitschriften-
betrieben als auch im Bereich

der Dokumentation und des Buch-
satzes besonders geeignet.

Das DOSY-Programm bietet dem
Benutzer die Maglichkeit, sich an

die jeweils geforderten Leistungen
optimal anzupassen. Dazu sind die
Hardware und die Software modular
aufgebaut, so daR eine Anpassung
an die Praxis moglich ist. Be-
sonderer Wert wurde bei der Kon-
zipierung des Systems auf hohen
Bedienungskomfort und weit-
gehende Automatik gelegt. Die be-
sonderen Vorteile des Systems:

® Anschlul® verschiedenartiger
Eingabegerate fir die Texterfas-
sung wie Lochstreifengerite,
Bildschirmgerate, Magnetband-
kassetten-Stationen oder OCR-
Lesemaschinen.

e Jeweils zwei Eingabegeréate kon-
nen simultan zueinander und zu
den Bildschirmgeraten Eingaben
in das DOSY-System vornehmen.
Ein entsprechendes Einlese-
programm veranlal3t diese
Eingabe véllig simultan zu den
anderen Aufgaben des Systems.

e Durch die stéandige Eingabe-

bereitschaft des DOSY-Systems

werden die Bedienungszeiten
z. B. fur das Einlegen von Loch-
streifen fast vollig aufgefangen.

e Ein Eingabepuffer von tiber 2

Millionen Byte Gbernimmt alle

eingegebenen Daten, zumeist

also die gesamte Tagesproduktion,
und stellt diese Daten fir die
Verarbeitung zur Verfligung.
Gleichzeitig bleiben die Daten

im Eingabepool stehen (Sicher-
heitsspeicherung fir evtl.
Wiederanlaufe).

Dem Anwender stehen bis zu
zehn verschiedene Eingabe-
codetabellen zur Verfligung. Da-
mit ist die Anpassung aller ge-
brauchlichen Codes und Perfo-
ratoren maglich.
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Lichtsatzprogramm DOSY

Korrekturen sind grundsatzlich
Uber alle angeschlossenen Ein-
gabegerate maoglich. Alle ausge-
gebenen Texte erhalten auf der
Digisetfahne eine Zeilennummer,
die zur Korrekturansprache
herangezogen wird.

Schnelle Durchfiihrung von
Korrekturen tber on-line ange-
schlossene Bildschirmgerate.
Diese Bildschirmgeréte arbeiten
im Dialogverkehr mit dem
DOSY-System und kénnen jeder-
zeit durch das zugehdérige
Programm bedient werden. Alle
angeschlossenen Bildschirm-
gerate haben Vorrang vor sémt-
lichen anderen Programmabl&u-
fen; daraus ergeben sich extrem
schnelle Reaktionszeiten bei An-
forderungen vom Bildschirm.

AnschluRfahigkeit von bis zu 32
Bildschirmgeraten, die zur
Korrektur oder Texterfassungs-
zwecken eingesetzt werden
kénnen.

Die angeschlossenen GroR-
plattenspeicher erlauben das
Speichern umfangreicher Text-
einheiten. Die angeschlossenen
Plattenlaufwerke haben eine
Netto-Speicherkapazitat von
jeweils 48 Millionen Byte.

Das DOSY-System erlaubt die
gezielte Ablage von Textein-
heiten in bestimmten Dateien.
Jedes Laufwerk kann in mehrere
Dateien unterteilt werden (z. B.
eine Halfte fir Zeitungstexte, die
andere Halfte fiir Akzidenzen).
Diese Eigenschaft bietet dem
Benutzer die Maglichkeit, die
Stehsatzverwaltung auf seine
Belange zuzuschneiden.

Alle Texteinheiten kdnnen wahl-
weise in ein oder zwei Korrektur-
zustdnden gespeichert werden.
Je nach Wichtigkeit der Texte
hat der Anwender auch hier

ein wichtiges Organisations-
mittel zur Verfligung.
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® Jede Texteinheit kann mit einer

vom Anwender auf seine Organi-
sation zugeschnittenen Text-
kennung von bis zu 12 Stellen
versehen werden. Diese Text-
kennung besteht aus Buchstaben
und Ziffern, und es wird bei
Sammelaufrufen tber diese
Textkennung sortiert (z. B. Aus-
gabe von Kleinanzeigen in
sortierter Reihenfolge).

Das DOSY-System beinhaltet
eine leicht erlernbare, vielseitige
Befehlssprache. Mit dieser
Befehlssprache werden alle typo-
grafischen Belange einer
modernen Setzerei erfillt und
zusatzliche durch den Lichtsatz
gegebene Mdaglichkeiten er-
schlossen.

Auf Einzelheiten der Befehls-
sprache sei nicht néher ein-
gegangen (dazu steht eine um-
fangreiche Befehlsbeschreibung
zur Verfligung, die alle Befehle
des Satzsystems erlautert).

Besonders hervorgehoben seien
folgende Maglichkeiten:

umfangreiche Anwendung von
Befehlsketten. Mit diesen Be-
fehlsketten konnen durch einen
Kurzaufruf Standardformate
oder umfangreiche Befehlsfolgen
aktiviert werden (bis zu 234
Befehlsketten stehen zur Verfi-

gung);

durch die Anwendung von soge-
nannten ,,Wenn-Immer-Funktio-
nen’’ kann fir haufig vor-
kommende Befehle oder Texte
der Tastaufwand noch weiter
verringert werden;

zur Schriftorganisation stehen
dem Anwender 200 verschiedene
Schriftarten zur Verfligung.

Jede dieser Schriftarten kann in
finf GroRenbereichen aufge-
rufen werden;

Signets und Sonderzeichen so-
wie Strichzeichnungen stehen
dem Anwender jederzeit zur
Verfligung. Bis zu 5000 Signets
werden vom DOSY-System ver-
waltet.

® Neben den umfangreichen satz-
technischen Befehlen stehen
eine Reihe von Arbeitsanweisun-
gen zur Verfiigung, die eine
Vielzahl organisatorischer Még-
lichkeiten bieten. Die wichtig-
sten Anweisungen sind die Auf-
rufe fir die sortierte Ausgabe
von Texteinheiten, das Léschen
von Texten sowie die Reorgani-
sation von Textplatten.

@ In weiteren Ausbaustufen des
DOSY-Systems stehen dem An-
wender besondere Befehle fiir
den Anzeigensatz und Tabellen-
satz zur Verfligung. Mit der Lei-
stungsfahigkeit dieser speziellen
Befehle ist auch die Anzeigen-
gestaltung und das Setzen von
Tabellen und Tabellenkopfen
keine Schwierigkeit. Gerade die
hier gebotenen Méglichkeiten
der Tabellengestaltung heben
das Programm in seiner Leistung
weit (iber den Standard
vergleichbarer Systeme.



Datenflu im
Lichtsatzprogramm DOSY

Wie schon zuvor erwéahnt, ist das
System jederzeit bereit, von zwei
Eingabegeraten gleichzeitig Texte

in das System einzulesen. Diese
gelesenen Texteinheiten werden
von einem Eingabepool gespeichert.
Ein Steuerungsprogramm

Ubergibt diese Texteinheiten dann
an die Verarbeitungsprogramme.

Die Texte werden entsprechend
den typografischen Anforderungen
satztechnisch aufbereitet und in
diesem Zustand auf den Platten-
speichern in einer Textdatei ge-
speichert. Jede Texteinheit wird,
wenn nicht anders verlangt, auto-
matisch durch die Aufzeichnungs-
einheit belichtet und als Fahne mit
einer Zeilennummer versehen aus-
gegeben. Uber diese Zeilennum-
mer kann dann jederzeit eine
Korrektur vorgenommen werden.

Bedienungsblattschreiber EABS

Zwei Plattenspeicher
zu je 60 Mio Byte

Die angeschlossenen Bildschirm-
gerate haben vor allen anderen Ab-
laufen die hochste Prioritat. Eine
Anforderung eines Bildschirmgera-
tes kann also zu jedem Zeitpunkt
den normalen Ablauf des DOSY-
Programms unterbrechen. Der An-
wender verkehrt in einem Dialog
mit dem System. Am Bildschirm-
gerat wird eine Merkzeile aus-
gefillt, woraus hervorgeht, was der
Anwender mit der angeforderten
oder ibergebenen Texteinheit
durchflihren will. Entsprechend
diesen Steuerungscodes kann eine
direkte Ausgabe Uber die Aufzeich-
nungseinheit oder Riickfiihrung an
das Bildschirmgerat veranlal3t
werden.

Die so aufbereiteten Texteinheiten
stehen auf den Plattenspeichern
beliebig zur Verfigung. Diese Text-
einheiten kdnnen mit besonderen
Arbeitsanweisungen aufgerufen
werden und zu einer Gesamtseite
positioniert werden.

Datenflul

Die DOSY-Systeme beinhalten
spezielle Ausgabeprogramme, die
auf die Moglichkeiten der jeweiligen
Aufzeichnungseinheit abgestellt
sind. Somit ist es méglich, die
verschiedenen Aufzeichnungs-
einheiten 400 T 10, 400 T 20 und

400 T 30 optimal auszunutzen. Diese
Ausgabeprogramme sind speziell
darauf ausgerichtet, fotomaterial-
sparend zu setzen.
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Technische Daten der Lichtsatzsysteme

Dateneingabe

Lochstreifen-Eingabeelement LL 1500

Lochstreifenart
Abspulung
Lesegeschwindigkeit

Lochstreifen-Eingabeelement LL 1500-S

Lochstreifenart
Abspulung
Lesegeschwindigkeit

Lochstreifen-Eingabeelement LL 2039

Lochstreifenart
Abspulung
Lesegeschwindigkeit

Magnetbandkassetten-Station MK 2046-1

Magnetbandart
Packungsdichte
Lesegeschwindigkeit
Laufwerke

Magnetbandkassetten-Station MK 2046-2

Magnetbandart
Packungsdichte
Lesegeschwindigkeit
Laufwerke

Datenein-/-ausgabe

Bedienungsblattschreiber ASR 33

Code
Belegung
Ubertragungsgeschwindigkeit

Bedienungsblattschreiber EABS

Code

Belegung
Eingabegeschwindigkeit
Ausgabegeschwindigkeit

Magnetbandstation ME 2031-1

Magnetbandart
Packungsdichte
Lese-/Schreibgeschwindigkeit
Blocklange

Magnetbandstation ME 2031-4

Magnetbandart
Packungsdichte
Lese-/Schreibgeschwindigkeit
Blocklange

Bildschirmgerat DS 2032

Tastatur

Bildschirm
darstellbare Zeichen
Schriftauflosung
Hintergrundspeicher

6-, 7- oder 8-Kanal-Lochstreifen
mittels angebauter Abwickelvorrichtung
maximal 1500 Zeichen/sec

6-Kanal-Lochstreifen m. versetztem Transportloch (TTS)
mittels angebauter Abwickelvorrichtung
maximal 1500 Zeichen/sec

8-Kanal-Lochstreifen
mittels eingebauter Ab- und Aufwickelvorrichtung
maximal 1500 Zeichen/sec

%-Zoll-Kassette (ECMA TC 19)
315 Bit/cm

maximal 3000 Zeichen/sec

1 Stiick

%-Zoll-Kassette (ECMA TC 19)
315 Bit/em

maximal 3000 Zeichen/sec

2 Stlck

7-Bit-Code (1SO)
USASCII
10 Zeichen/sec

7-Bit-Code (CCITT Nr. 5)
USASCII

15,4 Zeichen/sec

18,2 Zeichen/sec

9-Spur-Magnetbander
320 B/cm (800 bpi)
maximal 60 kB/sec
maximal 4096 B

9-Spur-Magnetbander

320 und 640 B/cm (800 und 1600 bpi)
maximal 60 und 120 kB/sec

maximal 4096 B

131 Eingabetasten; 40 Funktionstasten

13 Zeilen mit 80 Zeichen/Zeile

maximal 255

Punktmatrix 15 x 16

5760 Zeichen, aufgeteilt in 1 Merkzeile und 71 Textzeilen
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Digiset 400 T 10, 400 T 20 und 400 T 30

Bildschirmgerat DS 2038

Tastatur 84 Eingabetasten; 20 Funktionstasten

Bildschirm 24 Zeilen mit 80 Zeichen/Zeile

darstellbare Zeichen maximal 255

Schriftauflésung Punktmatrix 15 x 16

Hintergrundspeicher 5760 Zeichen, aufgeteilt in 1 Merkzeile und 71 Textzeilen
Datenausgabe

Matrixdrucker MD 2042

Schreibstellen 80 Zeichen/Zeile
darstellbare Zeichen maximal 255
Schriftauflosung Punktmatrix
Textzwischenspeicher 5760 Zeichen
Durchschléage maximal 5 Nutzen
Druckgeschwindigkeit ca. 50 Zeilen/min

Aufzeichnungseinheit

Zentralspeicher 32K,40K, 48K, 56 K oder 64 K*
Externer Schriftspeicher 16 K, 32 K, 48 K oder 64 K*
Wechselplattenspeicher

Nennkapazitat 60 Mio Byte

Nettokapazitat 48 Mio Byte

AnschluBmaoglichkeit maximal 4 Plattenspeicher
Bildschirmdurchmesser 279,4 mm (11 Zoll)

davon nutzbar 216 mm

VergréRerungsmalstab der Optik
bei 400 T 10 1,38:1
1,69:

bei 400 T 20 und 400 T 30 69:1
SchriftgréoBenbereiche

IB 4 bis 16 p (pt)

Inc 6 bis 32 p (pt)
~ mc 12 bis 64 p (pt)

IV C (bei 400 T 10) 24 bis 96 p (pt)

IV C (bei 400 T 20 und 400 T 30) 24 bis 112 p (pt)

V C (bei 400 T 10) 48 bis 96 p (pt)

V C (bei 400 T 20 und 400 T 30) 48 bis 112 p (pt)
Schmal-/Breitstellen jede Dickte innerhalb eines GréRenbereiches
Schragstellen 72,5°,75° und 77,5°
Schriftauflésung

im MaRsystem Didot 190 bis 443 Linien/cm

im MaBsystem Pica 203 bis 474 Linien/cm
SignetgroRen siehe SchriftgrofRen

GroRen von Strichzeichnungen

bei 400 T 10 maximal 37 mm x 296 mm

bei 400 T 20 maximal 210 mm x 297 mm

bei 400 T 30 maximal 210 mm x 297 mm
Aufzeichnung positiv, seitenrichtig oder seitenverkehrt

*1 K = 1024 Speicherworter zu je 16 Bit

15




Fotomaterialarten

bei 400 T 10 und 400 T 20
bei 400 T 30

Fotomaterialbreiten

bei 400 T 10 und 400 T 20
bei 400 T 30

Fotomateriallangen

bei 400 T 10 und 400 T 20
bei 400 T 30

Entwicklungsautomat EA 2018
an Aufzeichnungseinheit

Fotomaterialarten

bei 400 T 10 und 400 T 20
bei 400 T 30

Tankinhalte

Entwickler
Fixierer
Wasser

Wasserverbrauch

Durchlaufgeschwindigkeit

Lieferbare Schriften (Stand Mérz 1977)*

Schriftfamilien

Schriftschnitte

Schriftprogramme

Sonderzeichen, Symbole und Signets
Zeichenauswabhl pro Schrift
Gesamtzeichenvorrat

Satzprogramme

Grundprogramm DOSY 1

Organisationsbefehle
Satzgestaltungsbefehle
Korrekturbefehle
systemspezifische Befehlsketten
texteinheitsspezifische Befehlsketten
Wenn-Immer-Befehle
Schriftprogrammbelegung

davon schriftspezifische Einhdnger

schriftunabhéngige Sonderzeichen als Schriftarten

verwaltbare Schriftarten
jeweils verwendbar fur

verwaltbare Signets

Arbeitsanweisungen

Fotosatzfilm, Fotosatz-RC-Papier, Zweibad-Fotopapier
Fotosatzfilm, Fotosatz-RC-Papier

70, 100, 150, 200, 250 und 310 mm (beidseitig perforiert)
250, 280, 310, 340, 370, 400, 430 und 460 mm (unperforiert)

maximal 120 m
maximal 50 m

Fotosatz-RC-Papier
Fotosatzfilm, Fotosatz-RC-Papier

ca. 60|
ca. 601
ca. 601

maximal 4 |/min

maximal 2 m/min

35

mehr als 100
mehr als 300
mehr als 1000
maximal 380
ca. 68 000

12 Befehle

60 Befehle

5 Befehle

207 Ketten

27 Ketten

17 Befehle

maximal 210 Zeichen
maximal 100 Zeichen
maximal 210 Zeichen
maximal 200

1 bis 5 GréRenbereiche
5000

25 Anweisungen

*Unser Angebot an digitalen Schriften wird sténdig erweitert
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Digiset 400 T 10, 400 T 20 und 400 T 30

Anzeigenprogramm DOSY 2
Satzgestaltungsbefehle 2 Befehle

Tabellenprogramm DOSY 3

Satzgestaltungsbefehle 5 Befehle

Korrekturbefehle 3 Befehle
Verarbeitbare MaBsysteme Didot oder Pica
Systemdurchsatzrate

je nach Systemausbau maximal 200 bis 400 Zeichen/sec
Stromversorgung
Lochstreifen-Eingabeelemente 220V 50 Hz 0.2 kVA
Magnetbandkassetten-Stationen 220V 50 Hz 0.3 kVA
Bedienungsblattschreiber 220V 50 Hz 0,3 kVA
Magnetbandstationen 220 50 Hz 1,3 kVA
Bildschirmgerate 220V 50 Hz 0,3 kVA
Matrixdrucker 220V 50 Hz 0,6 kVA
Wechselplattenspeicher 220V 50 Hz 1,1 kVA
Aufzeichnungseinheiten 380/220 V 50 Hz 4 kVA
Entwicklungsautomat 380/220 vV 50 Hz 4.5 kVA

Umgebungsbedingungen

1. Temperatur

Magnetbandstationen +18° C bis +28° C
alle anderen Teile +15° C bis +30° C

2. Relative Luftfeuchtigkeit

Magnetbandstationen 45 bis 65 %
alle anderen Teile 50 bis 75 %

3. Wirmeentwicklung

Entwicklungsautomat etwa 2000 kcal/h
(der Rest wird durch Abluftkanal abgeleitet)

alle anderen Teile siehe Stromversorgung
4. Funkentstérung Funkentstérgrad N (VDE 0875)
MaBe und Gewichte Héhe Breite Tiefe Gewicht

mm mm mm kp (ca)

Lochstreifen-Eingabeelement LL 1500 282 650 420 24
Lochstreifen-Eingabeelement LL 1500-S 282 650 420 24
Lochstreifen-Eingabeelement LL 2039 254 505 333 1"
Magnetbandkassetten-Stationen 290 440 470 19
Bedienungsblattschreiber ASR-33 831 559 470 27
Bedienungsblattschreiber EABS 925 804 960 110
Magnetbandstationen 1661 776 700 310
Bildschirmgerat DS 2032 980 680 690 130
Bildschirmgerat DS 2038 500 480 630 80
Matrixdrucker 220 630 550 50
Wechselplattenspeicher 965 699 953 318
Aufzeichnungseinheit 400 T 10 1661 2972 700 1000
Aufzeichnungseinheit 400 T 20 1661 2972 700 1000
Aufzeichnungseinheit 400 T 30
einschl. Entwicklungsautomat 1940 4913 1817 2080
Entwicklungsautomat fir 400 T 10 und 400 T 20 1294 1874 970 536"

*Die Gewichte gelten bei vollen Tanks

— Technische Anderungen vorbehalten —
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